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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Wellenkupplung 

(§) Eine Wellenkupplung besteht aus einer au&eren und einer 
dazu koaxiaien inneren Hulse, In dem von den beiden Hulsen 
begrenzten, im weitesten Sinne zylindrischen Spalt befindet 
sicb ein Elastomer. Aufierdem sind MaBnahmen vorgesehen, 
damit bei einer Relativdrehung zwischen den beiden Hulsen, 
wie sie bei einer Drehmomentubertragung auftritt, zusatzii- 
Che Druckkrafte aufgebaut werden. urn die Hulsen steifer 
miteinander zu kuppeln. Hinsichtlich der Axialbewegung ist 
die Wellenkupplung vergleichsweise nachgiebig, weil bei 
Langsbewegungen in dem Elastomer nur Scherkrafte entste- 
hen. 
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Beschreibung 

Bei einer Reihe von Anwendungen sind zwei Wellen- 
abschnitte so miteinander zu kuppeln, daB die Drehbe- 
wegung eines der beiden Wellenabschnitte mogiichst 
Starr auf den anderen Wellenabschnitt ubertragen wird, 
wahrend Axialbewegungen auf denjenigen Wellenteil 
beschrankt sein sollen, an dem die Axialbewegungen 
auftreten. Ein Beispiel fur eine Wellenkupplung, die dies 
leistet, ist eine ICerbverzahnung, die in einem entspre- 
chenden komplementaren Muffenteil axial verschieb- 
lich ist Eine solche Kupplung kann sehr groBe Axialbe- 
wegungen zwischen den beiden Wellenteilen aufneb- 
men and ubertragt das Drehmoment prakdsch voUkom- 
men unelastisch. 

Nachteilig bei dieser Form der Wellenkupplung ist 
der groBe Fertigungsaufwand- Damit die beiden Kupp- 
lungsteile einigermaBen ohne Umfangsspiel ineinander- 
greifen, mussen sehr hohe Fertigungsgenauigkeiten ein- 
gehalten werden. Wenn im Laufe der Zeit Spiel zwi- 
schen den Verzahnungen auftritt, wird diese Form der 
Kupplung klapperempfindlich und bekommt zuneh- 
mend toten Gang. 

Eine andere Form von Wellenkupplungen zur Dreh- 
momentubertragung und Entkopplung von Axialbewe- 
gungen sind gewellte Rohre, wie sie heute uberwiegend 
bei Lenkspindeln von PKW-Lenkungen eingesetzt wer- 
den. Diese Wellrohre haben eine verhaltnismaBig groBe 
Lange und sind in der Herstellung nicht unproblema- 
tisch- 

SchlieBlich ist es zum Kuppeln von Wellen bekannt, 
sogenannte Hardy-Scheiben zu verwenden. Diese be- 
stehen aus einem elastomeren Ring, an den von beiden 
Seiten her gegabelte Verbindungselemente ange- 
schraubt sind Solche Wellenkupplungen sind zwar 
praktisch spiel- und klapperfrei, erfordem aber einen 
verhaltnismaBig groBen Einbauraum. 

Ausgehend hiervon 1st es Aufgabe der Erf indung, eine 
Wellenkupplung zu schaffen, die einen geringen Platz 
beansprucht und trotzdem in der Lage ist, relativ steif 
Drehmomente zu ubertragen, wahrend sie in axialer 
Richtung zumLndest fur Relativbewegungen mit klei- 
nem Hub gut elastisch ist 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die Wel- 
lenkupplung mit den Merkmalen des Anspruches 1 ge- 
lost 

Wurden zwei rohrformige Hulsen unterschiedlichen 
Durchmessers ineinander gesteckt und durch ein Elasto- 
mer stoffschlussig miteinander verbunden werden, dann 
wurde bei einer Relativdrehung zwischen den beiden 
Hulsen lediglich cine Scherkraft in dem Elastomer cnt- 
stehen. Die Folge dieser Anordnung ware, daB die 
Nachgiebigkeit in Axialrichtung im wesentlichen gleich 
der Nachgiebigkeit in Umfangsrichtung ware. Fur die 
eingangs geschilderte Anwendung ist dies aber von 
Nachteil denn je starker die Entkopplungswirkung fur 
Relativbewegungen in Axialrichtung zwischen den so 
gekuppelten Wellenteilen ware, umso groBer ware die 
Relativdrehung bei gleichem, uber die Wellenabschnitte 
zu ubertragendem Drehmoment Bei der Erfindung sind 
dagegen Mittel vorgesehen, um bei einer Relativdre- 
hung in dem Elastomer eine Kompressionskraft zu er- 
zeugen. Dadurch wird eine Unsynunetrie hinsichtlich 
der Belastungsverhaltnisse bei der Axialverschiebung 
an der FCupplung, verglichen mit einer Rotation, er- 
zeugt. Fur die axlale Relativbewegung bleibt es bei der 
Scherbewegung und dements prechend bei einer groBen 
Nachgiebigkeit, wahrend die Drehbewegung die Kom- 
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pression in dem Elastomer auslost, womit die Kupplung 
bezuglich der Drehbewegung steif wird, wiederum ver- 
glichen mit der Axialbewegung. 

Eine sehr gute Mitnahmewirkung zwischen den bei- 
den Hulsen laBt sich erreichen, wenn die Kompressions- 
kraft, durch die Relativdrehung ausgelost wird, eine ra- 
dial bzw. in Drehrichtung der antreibenden Hulse wir- 
kende Komponente hat 

Je nach Anwendungsfall kann es zweckmaBig sein, 
wenn die Wellenkupplung insofem symmetrisch wirkt, 
als, unabhangig von der Wrkrichtung der Relativdre- 
hung, symmetrische Kompressionsverhaltnisse voriie- 
gen, d. h. die Kompressionskrafte, die durch die Relativ- 
drehung erzeugt werden, sind betragsmaBig gleich, un- 
abhangig davon, welchen Drehsinn die Relativdrehung 
hat 

Um die Kompressionskraft zu erzeugen, gibt es eine 
Reihe von Moglichkeiten: Eine Moglichkeit geht davon 
aus, daB die innere Hulse mit in Langsrichtung der Hulse 
verlauf enden Nuten versehen ist, die vorzugsweise etwa 
V-formigen Querschnitt haben. Diese V-formigen Nu- 
ten wirken mit Bolzen zusammen, die in dem Elastomer 
eingebettet sind. Bei einer Relativdrehung zwischen der 
inneren Hiilse und der auBeren Hulse wirken die Bolzen, 
die sich in dem Spalt zwischen den Hulsen befmdet, wie 
eine Art Klemmkorper in einem Klemmkorperfreilauf, 
wobei sie sich uber das Elastomer an der Innenumfangs- 
flache der auBeren und an der AuSenumfangsflache der 
inneren Hiilse abstutzen. Die Relativdrehung sorgt so 
fur eine radiale Kompressionskraft und eine bessere 
Mitnahmewirkung. Gleichzeitig kann mit Hilfe der Bol- 
zen bereits bei der Herstellung eine bestimnite Radial- 
vorspannung erzeugt werden. Dies wird erreicht, indem 
nach dem Ausvulkanisieren des Elastomers in vorge- 
formte Bohnmgen entsprechende Bolzen mit radialer 
Vorspannung eingepreBt werden. 

Eine andere Moglichkeit, die radiale Kompression bei 
der Relativdrehung zu erhalten, besteht darin, die auBe- 
re Hulse mit nach innen vorspringenden Rippen zu ver- 
sehen, damit sich bei einer Relativdrehung zwischen den 
Nuten der inneren Hulsen und den Rippen der auBeren 
Hulse ebenfalls Kompressionskrafte aufbauen. Dabei 
haben die Nuten in der inneren Hulse praktisch die 
Wirkung, auf der inneren Hulse ebenfalls Rippen entste- 
hen zu lassen, jenachdem was man als Grundform an- 
sieht. 

Auch bei dieser Ausfuhrungsform kann wahrend der 
Herstellung bzw. danach eine Vorspannung in dem Ela- 
stomer erzeugt werden. Die auBere Hulse ist bis nach 
dem Vulkanisieren des Elastomers kreiszylindrisch und 
wird nach dem Vulkanisieren umgeformt, in dem Sinne, 
daB nach innen vorspringende keilfdrmige Rippen ent- 
stehen. 

Um die Kompressionskraft zu erzeugen. ist es keines- 
wegs unbedingt notwendig, daB der Querschnitt der 
Rippen an einer der beiden Hulsen dem Querschnitt der 
Nuten an der anderen Hulse ahnlich ist. 

Im ubrigen sind Weiterbildungen der Erfindung Ge- 
genstand von Unteranspruchen. 

In der Zeichnung sind Ausfiihnmgsbeispiele des Ge- 
genstandes der Erfindung dargestellt Es zeigen: 

Fig. 1 zwei mittels der erfmdungsgemaBen Wellen- 
kupplungen miteinander gekuppelte Wellen, in einer 
perspektivischen Explosionsdarstellung und teilweise 
aufgeschnitten. 

Fig- 2 die Wellenkupplung nach Fig. 1, in einer Stirn- 
ansicht. 

Fig- 3 die Wellenkupplung nach Fig. 1. geschnitten 
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entlang der Linie IIMII nach Fig. 2 und 

Fig, 4 eine andere Ausfuhrungsform der erfindungs- 
gemaBen Wellenkupplung, in einer Stimansicht. 

Fig. 1 zeigt in einem MaBstab von ca. 1 : 1 eine Wel- 
lenkupplung 1, die dazu dient, zwei Wellen 2 und 3 im 5 
wesentiichen drehfest miteinander zu kuppeln, wobei 
Axialbewegungen der einen der beiden Weilen 2 und 3 
gegeniiber der anderen moglichst wenig auf die jeweils 
andere WeHe 2, 3 ubertragen werden. 

Die Welle 2 ist beispielsweise die Achswelle eines 10 
Lenkgetrieberitzels. Sie hat zwecks formschlussiger 
Verbindung mit der Wellenkupplung 1 eine kreuz formi- 
ge Querschnittsgestalt, d Yl sie besteht gedanklich aus 
zwei sich kreuzenden gleichen Rechtecken, wodurch 
insgesamt vier rechteckformige Fortsatze 4 entstehen, 15 
die uber die Lange der Welle 2 mit konstanter Gestait 
durchlaufen. 

Die andere damit zu kuppelnde Welle 3 ist dement- 
sprechend eine Lenkspindel, die an ihrem in Fig. 1 er- 
kennbaren Ende mit einem Universalgelenk 4 versehen 20 
ist Das Universalgelenk 4 endet in einem rohrformigen 
Stuck 5 mit einer zylindrischen Innenbohrung 6. 

Zu der WeUenkupplung 1 gehort eine auBere Hulse 7 
sowie eine dazu koaxiale innere Hulse 8 mit gleicher 
Lange. Die auBere Hulse 7 besteht aus einem zylindri- 25 
schen Rohrstuck, das im wesentiichen unverformt ist 
und an alien Stellen dieselbe Wandstarke aufweist Die 
Hiilse 8 weist eine zyb'ndrische AuBenumfangsflache 9 
und eine dazu koa^aie, ebenfalls zylindrische Innenum- 
fangsflache 1 1 auf. 3q 

Die innere Hulse 8 ist ein Blechformteil, das, ausge- 
hend von einem Rohrabschnitt, umgeformt ist Die Um- 
formimg erfolgt derart, dafi nach der Umformung eine 
innere Offnung 12 entsteht, die zu der AuBenkontur der 
Welle 2 komplementar ist. Dementsprechend ist die Off- 35 
nung 12 etwa kreuzformig und setzt sich aus insgesamt 
^er radial wegstehenden, im Querschnitt etwa rechtek- 
kigen Armen 13 zusammen. 

Da die innere Hulse 8 aus einem vergleichsweise 
dunnwandigen Rohrteil hergestellt ist, bildet sich die 40 
Kontur der inneren Offnung 12 auch auf der AuBenseite 
der Hulse 8 ab. wodurch zwischen den Fortsatzen 13 an 
der AuBenumfangsflache 14 insgesamt vier V-formige 
Nuten 15 entstehen. die uber die Lange der Hulse 8 
durchlaufen. 45 

Der AuBendurchmesser der inneren Hiilse 8 ist deut- 
lich kJemer ais die lichte Weite der auBeren Hiilse 7, 
wodurch zwischen beiden ein im weitesten Sinne zylin- 
drischer Ringspalt 16 entsteht Dieser Ringspalt 16 ist 
mit einer elastomeren Masse 17 gefuUt, die vorzugswei- 50 
se sowohl an der Innenumfangsflache 11 der auBeren 
Hulse 7 als auch an der AuBenseite 14 der inneren Hulse 
8 fest vulkanisiert ist In dem ausvulkanisierten Elasto- 
mer 17 sind insgesamt vier Durchgangsbohrungen 18 
enthalten, die parallel zu der Achse der auBeren Hiilse 7 55 
verlaufen. Diese Durchgangsbohrungen 18 sind auf die 
V-formigen Nuten 15 ausgerichtet, wie dies Fig. 2 er- 
kennen laBt Da die V-formigen Nuten 15 gleich verteilt 
sind, sind auch die Durchgangsbohrungen 18 gleich ver- 
teilt Sie liegen mit ihrem Mittelpunkt auf einem Radius, eo 
der von der Langsachse der auBeren Hulse 7 ausgeht 
und durch einen Scheitel 21 der V-formigen Nuten 15 
verlauft, wobei die Hanken der Nuten 15 symmetrisch 
bezuglich des durch den Scheitel 21 der jeweilige Nut 15 
fuhrenden Radius liegen. 65 

In jeder der Durchgangsbohrungen 18, die alle fCreis- 
querschnitt haben, steckt ein Bolzen 22 aus einem ge- 
genuber dem Elastomer 17 steifen Material, beispiels- 



weise Aluminium, Stahl, Duroplast, Thermoplast oder 
glasfaserverstarkter Kunststoff. Der Bolzen 22 ist an 
seinen beiden stimseiugen Enden rait Kopfen 23 verse- 
hen, die einen etwas groBeren Durchmesser haben ais 
sein dazwischen verlauf ender zylindrischer Schaft 24. 

Der Abstand der beiden Kdpfe 23 voneinander ent- 
spricht der axialen Erstreckimg des Elastomers 17, das 
im ubrigen vollstandig den Ringspalt 16 ausfiillt Das 
Elastomer hat eine Shoreharte von **Sh 40 bis 75, vor- 
zugsweise 60. ZweckmaBigerweise besteht das Elasto- 
mer 17 aus einem Kautschuk, also beispielsweise Natur- 
kautschuk oder Kunstkautschuk. 

Die Herstellung der beschriebenen Kupplung 1 ge- 
schieht in der Weise, dafi in einer Vulkanisiereinrichtung 
die auBere Hulse 7 und die innere Hulse 8 koaxial zuein- 
ander angeordnet werden. Diese vulkanisierform ent- 
halt auBerdem zylindrische Zapfen, die an jenen Stellen 
in den Ringspalt 16 hineinragen, an denen spater die 
zylindrischen Bohrungen 18 entstehen sollen. Sodann 
wird der Ringspalt 16 mit dem flieBfahigen Elastomer 
gefullt und unter Temperatureinwirkung in dem Ring- 
spalt 16 vulkanisiert Dabei entsteht eine stoffschlussige 
Verbindung zwischen dem Elastomer 17 und der haftfa- 
hig vorbereiteten Innenumfangsflache 11 sowie der 
ebenfalls haftfahig vorbereiteten AuBenumfangsflache 
14 der inneren Hulse 8. Nach dem Vulkanisieren des 
Elastomers 17 wird die zum Teii vorgefertigte Wellen- 
kupplung 1 aus der Vulkanisierform entnommen, wobei 
infolge der Zapfen in der Vulkanisierform die zylindri- 
schen Bohrungen 18 vorgeformt sind In diese vorge- 
formten zylindrischen Bohrungen 18 werden unter Ver- 
wendung eines Gleitmitteis die Bolzen 22 eingeprefit, so 
weit, bis ihr beim Einpressen vorauseilender Kopf 23 auf 
der anderen Seite der Wellenkupplung 1 zum Vorschein 
kommt Da der AuBendurchmesser des zylindrischen 
Schaftes 24 groBer ist als die hchte Weite der unver- 
formten Bohrung 18, entsteht in der Umgebung der zy- 
lindrischen Bohrung 18 eine radiale Ruhevorspannung, 
die das Elastomer 17 gegen die auBere Hulse 7 und 
gegen die innere Hulse 8 anpreBt, und zwar im wesentii- 
chen im Bereich der V-formigen Nuten 15. 

Beim Einbau der Wellenkupplung 1 wird deren innere 
Hulse 8 mit PreBsitz auf die Welle 2 aufgepreBt Femer 
wird die auJJere Hulse 7 ebenfalls mit PreBsitz in die 
zylindrische Bohrung 6 des Universalgelenks 4 einge- 
setzt Die WeUenkupplung 1 ist so reibschlussig mit der 
Welie 3 und formschlussig sowie in axialer Richtung 
reibschlussig mit der Welle 2 verbunden. 

Wenn zwischen den beiden Wellen 2, 3 axiale Relativ- 
bewegungen auftreten, wird die Bewegung der einen 
Welle, beispielsweise der Welle 2, nur sehr vermindert 
auf die Welle 3 ubertragen, weil in dieser Richtung das 
Elastomer 17 zwischen den beiden Hulsen 7 und 8 ledig- 
lich auf Scherung beansprucht wird, der Kupplungsgrad 
ist gering. Erschutterungen oder Schwingungen in 
axialer Richtung konnen sich somit, wie dies bei Gum- 
mimetallelementen ublich ist, praktisch nicht uber die 
Wellenkupplung 1 iibertragen. 

Bei einer Reladvdrehung hingegen, wenn z. B. die 
Welle 2 von der Welle 3 her angetrieben werden soli, 
ergeben sich andere Wirkzusammenhange. Bereits eine 
kleine Relativdrehung der beiden Hulsen 7 und 8 gegen- 
einander in Umfangsrichtung fuhrt zum Erzeugen einer 
Druckkraft in dem Elastomer 17, die zwischen der inne- 
ren Hulse 8 und der auBeren Hulse 7 in radialer bzw. in 
Umfangsrichtung wirksam ist und die hervorgerufen 
wird von dem Zusammenwirken des jeweiligen zylindri- 
schen Bolzens 22 mit der benachbarten V-formigen Nut 



OOCID: <DE 19619434A1J_> 



DE 196 ic 

5 

15. Die Anordnung iaBt sich in gewisser Weise mit ei- 
nem Klemmkorperfreilauf vergleichen, wobei jedoch 
bei der neuen Wellenkupplung 1 die einzeinen Klemm- 
korper, gebildet durch die zylindrischen Bolzen 22, nicht 
unmittelbar metailisch an den Laufflachen der KJemm- 5 
korper angreif en, sondern zwischen den Klemmkorpem 
22 und den entsprechenden Laufflachen, also der Innen- 
lunfangsflache 11 und den Flanken der V-formigen Nu- 
ten 15 sich das Elastomer 17 befindet 

Zufolge dieser Konfiguration, die sowohl in radialer 10 
als auch in Umfangsrichtung cine Kompressionswir- 
kung in dem Elastomer 17 erzeugt, scheint das Elasto- 
mer 17 bezuglich einer Relativdrehung zwischen den 
beiden Hulsen 7,8 imeiastischer und weniger nachgiebig 
2U sein als hinsichtlich der Axialbewegung zwischen den 15 
beiden Hulsen 7 und 8. Mit anderen Worten, Dreh- 
schwingungen, beispielsweise der Welle 3 gegenuber 
der Welle 2, werden viel unmittelbarer ubertragen als 
Langsschwingungen, d. h. die auftretende Verdrehung 
zwischen den beiden Hulsen 7 und 8 ist bei gegebenem 20 
Drehmoment, das an der Wellenkupplung 1 angreift, ist 
kleiner als die Verschiebung der Hulsen 7, 8 bei einer 
Axialkraft gleicher GroBe. 

Die gleiche Wirkung hinsichtlich unterschiedlicher 
Nachgiebigkeiten bezuglich der Axialbewegung und 25 
der Radialbewegung kann auch mit der Anordnung 
nach Fig. 4 erreicht werden, die eine andere Ausfiih- 
rungsform der Wellenkupplung 1 in einer Stirnansicht 
zeigt. Bei der Erlauterung dieser Fig. werden, soweit es 
sich um bereits beschriebene Bauteile gleicher oder 30 
ahnlicher Funktion handelt, dieselben Bezugszeichen 
verwendet 

Die innere Hulse 8 hat denselben Aufbau vnc bei dem 
vorerwahnten Ausfuhrungsbeispiel. Hingegen ist die 
§u3ere Hulse 7 mit mehreren. in axialer Richtung durch- 35 
laufenden V-formigen Nuten 31 versehen, die auf der 
Innenseite, also im Bereich des Ringspaltes 16, Rippen 
32 entstehen lassen. Die Anzahl der Rippen 32 stimmt 
mit der Anzahl der V-formigen Nuten 15 auf der inneren 
Hiilse 8 uberein und auBerdem sind die Rippen 32 fluch- 40 
tend zu den V-formigen Nuten 15 angeordnet 

Diese an der Innenseite ebenfalls etwa V-formigen 
Rippen 32 entstehen durch das Einformen der Nuten 31 
in ein entsprechendes dunnwandiges Rohrstuck. das die 
auBere Hulse 7 bildet. 45 

Der Ringspalt 16 zwischen den beiden Hulsen 7, 8 ist 
wiederum mit einem Elastomer 17 gefuilt, das zweckmS- 
Bigerweise stoffschlussig mit den beiden Hulsen 7 und 8 
verbunden ist 

Eine Vorspannkraft innerhalb des Elastomers 17 im 50 
Bereich der Rippen 32 wird erreicht, wenn die Herstel- 
lung von einer auBeren Hulse 7 ausgeht, die vor dem 
Vulkanisieren des Elastomers 17 die Gestalt eines kreis- 
runden Rohrs hat. Nach dem Ausvulkanisieren werden 
in einer Vorrichtung die Nuten 31 eingepragt, wodurch 55 
an der Innenseite entsprechende Rippen 32 entstehen, 
die in dem Bereich, wo die Rippen 32 aufgeworf en wer- 
den, das Elastomer 17 vorspannea 

Zufolge der Rippen 32 in Verbindung mit den damit 
fluchtenden Nuten 15 entstehen bei einer Relativdre- ao 
hung zwischen den beiden Hulsen 7 \md 8 in dem Elasto- 
mer 17 Druckkrafte. Zufolge dieser Druckkrafte ist die 
Wellenkupplung bezuglich Drehbewegungen steifer als 
gegenuber Langs be wegungen der gekuppelten Wellen. 

Eine Wellenkupplung besteht aus einer auBeren und 65 
einer dazu koaxialen inneren Hulse. In dem von den 
beiden Hulsen begrenzten, im weitesten Sinne zylindri- 
schen Spalt befindet sich ein Elastomer. AuBerdem sind 
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MaBnahmen vorgesehen, damit bei einer Relativdre- 
hung zwischen den beiden Hulsen, wie sie bei einer 
Drehmomentubertragung auftntt, zusatzliche Druck- 
krafte aufgebaut werden, um die Hulsen steifer mitein- 
ander zu kuppeln. Hinsichtlich der Axialbewegung ist 
die Wellenkupplung vergleichsweise nachgiebig, weil 
bei Langsbewegungen in dem Elastomer nur Scherkraf- 
te entstehen. 

Patentanspriiche 

1. Wellenkupplung (1) 

mit einer auBeren Hulse (7), die eine Innenumf angs- 
flache (1 1) aufweist, 

mit einer in der auBeren Hiilse (7) befindlichen in- 
neren Hulse (8X die eine AuBenumfangsflache (14) 
aufweist, 

mit einem zwischen der inneren und der auBeren 
Hulse (7, 8) begrenzten zumindest angenahert ring- 
formigen Spalt (16), dessen AuBenumfangsflache 
und/oder dessen Innenumf angsflache infolge einer 
entsprechenden Gestaltung der Innenumfangsfla- 
che (11) der auBeren Hulse (7) bzw. der AuBenum- 
fangsflache (14) der inneren Hiilse (8) eine von der 
Zylinderform abweichende Gestalt aufweist, 
mit einem in dem Spalt (16) befindlichen Elastomer 
(17), das die beiden Hulsen (7, 8) miteinander ver- 
bindet und 

rait Mittel (15, 22, 32), um bei einer Relativdrehung 
zumindest in einer Richtung zwischen der auBeren 
Hulse (7) und der inneren Hiilse (8) in dem Elasto- 
mer eine Korapressionskraft zu erzeugen. 

2. Wellenkupplung nach Anspnich 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Mittel (15, 22, 32) derart ge- 
staltet sind, daB sie bei einer Relativdrehung zwi- 
schen den beiden Hulsen (J, 8) eine radial bzw. in 
Umfangsrichtung wirkende Korapressionskraft er- 
zeugen. 

3. Wellenkupplung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Mittel (15, 22,32) unabhangig 
von der Wirkrichtung bei der Relativdrehung be- 
tragsmaBig gleiche Kompressionskraf te erzeugen. 

4. Wellenkupplung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zu den Mitteln (15, 22, 32) zum 
Erzeugen der Korapressionskraft Nuten (15) geho- 
ren, die wenigstens eine der beiden Hulsen (7, 8) an 
ihrer dem Elastomer (17) zugekehrten UmfangsflsL- 
che (11, 14) aufweist und die in Langsrichtung der 
Hulse (7, 8) verlaufen. 

5. Wellenkupplung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Nuten (15) etwa V-formigen 
Querschnitt haben. 

6. Wellenkupplung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zu den Mitteln (15, 22, 32) zum 
Erzeugen der Korapressionskraft Rippen (32) ge- 
horen, die wenigstens eine der beiden Hulsen (7, 8) 
an ihrer dem Elastomer (17) zugekehrten Umf angs- 
flache (1 1, 14) aufweist und die in Langsrichtung der 
HCilse (7, 8) verlaufen. 

7. Wellenkupplung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Rippen (32) etwa V-formigen 
Querschnitt haben. 

8. Wellenkupplung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zu den Mittel (15, 22, 32) zum 
Erzeugen der Korapressionskraft in das Elastomer 
(17) eingesetzte vorzugsweise z^ndrischen Bolzen 
(22)gehdren. 

9. Wellenkupplung nach Anspruch 8, dadurch ge- 
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kennzeichnet, daS die Bolzen (22) nach dem Vulka- 
nisieren des Elastomers (17) in in dem Elastomer 
(17) eingeformte Bohrungen (18) unter Vorspan- 
nung eingesetzt sind 

10. Wellenkupplung nach Anspruch 4 oder 6, da- 5 
durch gekennzeichnet, daB die Rippen (32) und/ 
Oder die Nuten (15) von Verformungen wenigstens 
einer der beiden Hulsen (7, 8) gebildet sind 

11. Wellenkupplung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Elastomer (17) zumindest in i© 
Bereichen eine Vorspannung aufweist, die vorhan- 
den ist, wenn keine Relativdrehung zwischen den 
Hulsen (7, 8) auftritt 

12. Wellenkupplung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die auBere Hulse (7) ein Rohr- 15 
stuck isc 

13. Wellenkupplung nach Anspruch 1, dadiu*ch ge- 
kennzeichnet, daB die innere Hiilse (8) ein Rohr- 
stuckisL 

14. Wellenkupplung nach Anspruch 1, dadurch ge- 20 
kennzeichnet, daB die innere und/oder die auBere 
Huise (7, 8) uber die gesamte axiale Lange dieseibe 
QuerschnittsgestaJt aufweisen. 

15. Wellenkupplung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die innere und/oder die auBere 25 
Hulse (7. 8) ein Blechformteil sind 
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